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Sikaflex®-296

Der Scheiben-Klebstoff fur ESG-, VSG- und Isolierglasschei-
ben im Schiffbau

Technische Eigenschaften

Chemische Basis 1K Polyurethan
Farbe schwarz
Hartungsmechanismus feuchtigkeitshartend
Dichte vor Aushartung (DIN EN ISO 1183-1) ca. 1,2 kg/l
Standfestigkeit sehr gut
Verarbeitungstemperatur +10°C - +35°C
Hautbildezeit" ca. 45 min
Durchhértegeschwindigkeit (siehe Diagramm)
Volumenénderung (DIN 52451) ca.-1%

Harte Shore A (ISO 868 / DIN 53505) ca. 45
Zugfestigkeit (ISO 527 / DIN 53504) ca. 6 N/mm?
Reissdehnung (ISO 527 / DIN 53504) ca. 450%
Weiterreisswiderstand (ISO 34 / DIN 53515) ca. 10 N/mm
Zugscherfestigkeit (ISO 4587 / DIN EN 1465) ca. 4,5 N/mm?®
Glasumwandlungstemperatur (ISO 4663 / DIN 53445) ca. -45°C

Spez. Durchgangswiderstand (ASTM D 257-99 / DIN 53482) ca. 10° Qcm
Einsatztemperatur -40°C bis +90°C
Haltbarkeit (Lagerung unter 25°C im ungeéffneten Gebinde) 9 Monate

" 23°C / 50% r.Lf.

Beschreibung Produktvorteile Anwendungsbereich
Sikaflex®-296 ist ein elastischer, - einkomponentig Sikaflex®-296 ist geeignet fir die
hochbelastbarer, toleranzausglei- - geruchsarm Scheibenverklebung bei Neuver-
chender 1-Komponenten-Klebstoff - gute Verarbeitbarkeit glasung und Reparatur aller mine-
auf Polyurethan-Basis, der mit - alterungs- und witterungsbestan-  ralischen Glastypen im Schiffbau.
Luftfeuchtigkeit zu einem Elasto- dig Bei VSG-Scheiben mit integrierter
mer aushartet. - lésemittel- und PVC-frei Heizung in der PVB-Zwischen-
Sikaflex®-296 erfillt die Anfor- - hand- und maschinenverarbeit- schicht ist eine objektbezogene
derungen der Internationalen Mari- bar Beratung empfehlenswert.

timen Organisation (IMO). - schwarzprimerlose Anwendung Sikaflex®-296 kann sehr gut abge-
Sikaflex®-296 wird nach dem Qua- moglich glattet werden und eignet sich
litdtssicherungssystem ISO auch fur Sichtfugen im AuBenbe-
9001 /14001 und dem Responsib- reich.

le Care Programm hergestellt. Dieses Produkt ist nur fur erfahre-

ne Anwender geeignet. Um Haf-
tung und Materialvertraglichkeit
gewahrleisten zu kdnnen, missen
Vorversuche mit Originalmateria-
lien unter den jeweiligen Bedin-
gungen durchgefihrt werden.
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Hartungsmechanismus

Die = Vernetzungsreaktion  von
Sikaflex®-296 erfolgt mit Luftfeuch-
tigkeit. Bei niedriger Temperatur ist
der Wassergehalt der Luft geringer
und die Vernetzungsreaktion ver-
lauft etwas langsamer (siehe Dia-
gramm).
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Diagramm 1: Durchhdrtegeschwindigkeit fir
Sikaflex®-296

Chemische Bestandigkeit
Sikaflex®-296 ist bestidndig gegen
Wasser, wasserige, saure, neutra-
le, alkalische und chlorfreie Reini-
gungsmittel bei normaler Verdin-
nung, kurzzeitig bestandig gegen
Treibstoffe, Mineraldle sowie
pflanzliche und tierische Fette und
Ole, nicht besténdig gegen organi-
sche Sauren, konzentrierte Mine-
ralsduren und Laugen, sowie L6-
semittel.

Die Informationen sind nur An-
haltspunkte. Eine objektbezogene
Beratung erhalten Sie auf Anfrage.

Verarbeitungshinweise

Untergrundvorbereitung

Die Haftflachen miissen sauber,
trocken, staub- und fettfrei sein.
Angaben zur Vorbereitung von
Werkstoffoberflachen finden Sie in
der Sika® Vorbehandlungstabelle
fir Marineanwendungen.

Verarbeitung
Dlsenspitze  (entsprechend der
gewlnschten Klebstoffgeometrie)

zuschneiden. Der Klebstoff muss
zur sicheren Verarbeitung mit einer
Hand-, Akku- oder Kolbenstangen-
druckluftpistole aufgetragen wer-
den.

Fir eine gleichméaBige Klebstoff-
schichtdicke empfehlen wir den
Klebstoff in Form einer Dreiecks-
raupe aufzutragen (siehe Abbil-
dung).

Weitere Informationen

www.sika.com

Internet: www.sika.de, E-Mail: industry@de.sika.com
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Abbildung 1: Empfohlener Klebstoffauftrag

Die Verarbeitungstemperatur darf
10°C nicht unter- bzw. 35°C nicht
Uberschreiten. Die optimale Tem-
peratur von Material und Werkstoff
liegt zwischen 15°C und 25°C.

Abglétten

Sichtfugen mit Sikaflex®296 kom-
plett, ohne Hohlrdume, im Uber-
schuss ausflllen. Den Klebstoff-
Uberschuss mit einem Sspachtel
abziehen. Die Oberflache kann mit
Sika® Abglattmittel N geglattet
werden.

Das Abglatten muss innerhalb der
Hautbildezeit des Klebstoffes er-
folgen. Zum Abglatten empfehlen
wir Sika® Abglattmittel N. Andere
Abglattmittel missen auf ihre Eig-
nung Uberprift werden.

Entfernung

Nicht ausgehartetes Sikaflex®-296
kann von Geraten und Werkzeu-
gen mit Sika® Remover-208 ent-
fernt werden. Ausgehartetes Mate-
rial kann nur noch mechanisch
entfernt werden.

Hande/Haut sollten sofort mit
Sika® Handclean oder einer geeig-
neten Handwaschpaste und Was-
ser gereinigt werden. Keine Ldse-
mittel verwenden!

Weitere Informationen

Folgende Dokumente sind auf

Anfrage erhéltlich:

- Sicherheitsdatenblatt

- Sika® Vorbehandlungstabelle fiir
Marineanwendungen

- Allg. Richtlinien zur Verarbeitung
von Sikaflex® Kleb- und Dicht-
stoffen

- Sika® Marine Handbuch

Gebinde
| Beutel

600 ml

Hinweis Messwerte

Alle technischen Daten, MaBe und
Angaben in diesem Datenblatt
beruhen auf Labortests. Tatsach-
lich gemessene Daten kdnnen in
der Praxis aufgrund von Umstan-
den auBerhalb unseres Einflussbe-
reiches abweichen.

Arbeitsschutzbestimmungen

Fir den Umgang mit unseren Produk-
ten sind die wesentlichen physikali-
schen, sicherheitstechnischen, toxiko-
logischen und 6kologischen Daten den
stoffspezifischen Sicherheitsdatenblét-
tern zu entnehmen. Die einschlégigen
Vorschriften, wie z.B. die Gefahr-
stoffverordnung, sind zu beachten. Auf
Wounsch stellen wir lhnen unser Sys-

tem-Merkblatt TM 7510 "Allgemeine
Hinweise zum Arbeitsschutz" beim
Umgang mit Produkten der Sika

Deutschland GmbH zur Verfligung.

Hinweis

Die vorstehenden Angaben, insbeson-
dere die Vorschlage fur Verarbeitung
und Verwendung unserer Produkte,
beruhen auf unseren Kenntnissen und
Erfahrungen im Normalfall, vorausge-
setzt die Produkte wurden sachgerecht
gelagert und angewandt. Wegen unter-
schiedlichen Materialien und Unter-
grinden sowie abweichenden Arbeits-
bedingungen kann eine Gewahrleis-
tung eines Arbeitsergebnisses oder
eine Haftung, aus welchem Rechtsver-
héltnis auch immer, weder aus diesen
Hinweisen noch aus einer mindlichen
Beratung begriindet werden, es sei
denn, dass uns insoweit Vorsatz oder
grobe Fahrlassigkeit zur Last fallt.
Hierbei hat der Anwender nachzuwei-
sen, dass schriftlich alle Kenntnisse,
die zur sachgemé&Ben und erfolgver-
sprechenden Beurteilung durch Sika
erforderlich sind, Sika rechtzeitig und
vollstdndig Ubermittelt wurden. Der
Anwender hat die Produkte auf ihre
Eignung fir den vorgesehenen Anwen-
dungszweck zu prifen. Anderungen
der Produktspezifikationen  bleiben
vorbehalten. Schutzrechte Dritter sind
zu beachten. Im Ubrigen gelten unsere
jeweiligen aktuellen Verkaufs-, Liefer-
und Zahlungsbedingungen. Es gilt das
jeweils neueste lokale Produktdaten-
blatt, das von uns angefordert werden
sollte oder im Internet unter www.sika
de heruntergeladen werden kann.

Sika Deutschland GmbH
Stuttgarter StraBe 139
D-72574 Bad Urach
Deutschland

Tel. +49 7125 940-761
Fax +49 7125 940-763

since 1986

since 1997
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